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NACRT OCENJEVANJA ZNANJA
PREDMETI IN MODULI PRAKTICNEGA POUKA

Nacrt ocenjevanja znanja velja za programe:

W: spls.scng.si

eNizjega poklicnega izobrazevanja (NPI):
- Pomoénik v tehnoloSkih procesih

e Srednjega poklicnega izobrazevanja (SPI):
- InStalater strojnih inStalacij
- Obdelovalec kovin - orodjar

¢ Srednjega strokovnega izobrazevanja (SSI):
- Strojni tehnik

e Poklicno-tehnisSkega izobrazevanja (PTI):
- Strojni tehnik

Nacin ocenjevanja med Solskim letom

» jzdelek in zagovor (projektno porocilo)
= jzdelek na raunalniku

Merila ocenjevanja med Solskim letom
Merila za oceno:

90%-100% odI (5)
76%- 89% pdb (4)
66%- 75% dob (3)
51%- 65% zad (2)
0% - 50% nzd (1)

Merila ocenjevanja izdelka z zagovorom

Ocena Opisna merila

Dijak obvlada vsa zahtevana znanja in resi tudi zahtevnejSe naloge,

Podatke smiselno vrednoti, jih utemeljuje in interpretira,

Na delo se dobro pripravi, pri delu je samostojen,

Dijak pri delu uposteva navodila za delo,

Pri delu uporablja ustrezne pripomocke in sredstva,

Storitev je dobro opravljena,

Izdelek je strokovno, vsebinsko in vizualno ustrezen,

Pri predstavitvi izdelka je samostojen, se jasno izraza, razume pojme, jih pravilno
uporablja,

Na vprasanja odgovarja brez pomodi ucitelja,

e Dijak zna popolnoma samostojno izbrati in uporabljati dovoljene tehnoloske
pripomocke.

Odliéno (5)

o UcCenec je osvojil zahtevana znanja. Podatke smiselno vrednoti in interpretira.
Snov sintetizira in analizira, ter jo logi¢no ovrednoti.

¢ Na delo se dobro pripravi, pri delu je skoraj samostojen,

o Dijak pri delu uposteva navodila za delo,

e Pri delu uporablja ustrezne pripomoc¢ke in sredstva z minimalnim usmerjanjem
ucitelja,

o Storitev je dobro opravljena z manjSimi odstopaniji,

¢ Izdelek ima manj$e vizualne napake, je pa strokoven in vsebinsko ustrezen,

o Pri predstavitvi izdelka je samostojen, razume pojme, jih pravilno uporablja,

Prav dobro (4)
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¢ Dijak dobro odgovarja na zastavljena vprasanja ucitelja,
¢ Dijak zna samostojno uporabljati dovoljene tehnoloSke pripomocke.

Dijak odgovarja v glavnem samostojno, ob tezjih primerih pa ob podpori ucitelja,
Na delo se dobro pripravi, pri delu ga véasih usmeri ugitelj,

Dijak pri delu povrsno uposteva navodila za delo,

Storitev je Se pomanijkljivo opravljena,

Izdelek je vizualno pomanijkljiv, vsebinsko in strokovno je ustrezen, z manjSimi
napakami,

Pri predstavitvi izdelka pozna strokovne pojme, vendar jih popolnoma ne razume,
¢ Na uciteljeva vprasanja odgovarja pomanijkljivo,

¢ Dijak s podporo ugitelja zna uporabljati dovoljene tehnoloske pripomocke..

Dobro (3)

¢ Dijak obvlada vsa znanja minimalnega nivoja,

o Priprava na delo je pomanijkljiva, usmerja ga ucitelj,
o Dijak pri delu povrdno uposteva navodila za delo. Ucitelj ga usmerja,
Zadostno (2) o Storitev je precej pomanijkljivo opravljena,
¢ |zdelek je vizualno in strokovno pomanjkljiv z vec&jimi napakami, vendar e vedno
vsebinsko dober,
o Pri predstavitvi izdelka slabo pozna strokovne pojme, jih ne razume, na
uciteljeva vprasanja odgovarja pomanijkljivo,
o Dijak ob podpori in spodbudi ucitelja uporablja dovoljene tehnoloSke pripomocke.

Pri pripravi na delo ne sledi navodilom ucitelja,

Ne uposteva nacel in ne zna delati po navodilih,

Ne pozna postopkov dela, ne pozna in ne zna uporabljati pripomockov,

Ne pozna merskih enot ne pretvorb,

Izdelek je vizualno in strokovno neustrezen, ter nefunkcionalen,

Pri predstavitvi izdelka ne pozna strokovnih pojmov, jih ne razume, na uciteljeva
vprasanja ne zna odgovoriti,

¢ Dijak ne zna uporabljati tehnoloskih pripomockov.

Nezadostno (1)

Merila ocenjevanja izdelka na ra¢unalniku

Merila za oceno:

= 90% - 100% odl (5)
= 76% - 89% pdb (4)
= 66% - 75% dob(3)
= 51% - 65% zad(2)
= 0% - 50% nzd(1)

Opisna merila za izdelek na rac¢unalniku

Dijak obvlada vsa zahtevana znanja in resi tudi zahtevnejSe naloge,

Podatke smiselno vrednoti, jih utemeljuje in interpretira,

Na delo se dobro pripravi, pri delu je samostojen,

Dijak pri delu upoSteva navodila za delo,

Pri delu uporablja ustrezne pripomocke in sredstva,

Izdelek in zagovor sta dobro opravljena,

Izdelek je strokovno, vsebinsko in vizualno ustrezen,

Pri zagovoru/predstavitvi izdelka je samostojen, se jasno izraza, razume pojme,
jih pravilno uporablja,

Odliéno (5)
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Prav dobro (4)

Na vprasanja odgovarja brez pomo¢i ucitelja,
Dijak zna popolnoma samostojno izbrati in uporabljati dovolijene tehnolosSke
pripomocke.

Dijak je osvojil zahtevana znanja. Podatke smiselno vrednoti in interpretira. Snov
sintetizira in analizira, ter jo logi¢no ovrednoti.

Na delo se dobro pripravi, pri delu je skoraj samostojen,

Dijak pri delu uposteva navodila za delo,

Pri delu uporablja ustrezne pripomocke in sredstva z minimalnim usmerjanjem
ucitelja,

¢ Izdelek je dobro opravljen z manjSimi odstopaniji,

¢ |zdelek ima manjSe vizualne napake, je pa strokoven in vsebinsko ustrezen,

Dobro (3)

Zadostno (2)

Nezadostno (1)

Pri zagovoru/predstavitvi izdelka je samostojen, razume pojme, jih pravilno
uporablja,

Dijak dobro odgovarja na zastavljena vprasanja ucitelja,

Dijak zna samostojno uporabljati dovoljene tehnoloske pripomocke.

Dijak odgovarja v glavnhem samostojno, ob tezjih primerih pa ob podpori ucitelja,
Na delo se dobro pripravi, pri delu ga v€asih usmeri ucitelj,

Dijak pri delu povrsno uposteva navodila za delo,

Izdelek je pomanijkljiv, vsebinsko in strokovno je ustrezen, z manjSimi napakami,
Pri zagovoru/predstavitvi izdelka pozna strokovne pojme, vendar jih popolnoma
ne razume,

Na uditeljeva vprasanja odgovarja pomanikljivo,

Dijak s podporo ucitelja zna uporabljati dovoljene tehnolosSke pripomocke..

Dijak obvlada vsa znanja minimalnega nivoja,

Priprava na delo je pomanjkljiva, usmerja ga ucitelj,

Dijak pri delu povrsno uposteva navodila za delo. UCitelj ga usmerja,

Izdelek je precej pomanijkljivo opravljen,

Izdelek je vizualno in strokovno pomanijkljiv z veg&jimi napakami, vendar e vedno
vsebinsko dober,

Pri zagovoru/predstavitvi izdelka slabo pozna strokovne pojme, jih ne razume,
na uciteljeva vprasanja odgovarja pomanijkljivo,

Dijak ob podpori in spodbudi uéitelja uporablja dovoljene tehnolodke
pripomocke..

Pri pripravi na delo ne sledi navodilom ugitelja,

Ne uposteva nacel in ne zna delati po navodilih,

Ne pozna postopkov dela, ne pozna in ne zna uporabljati pripomockov,

Ne pozna merskih enot ne pretvorb,

Izdelek je vizualno in strokovno neustrezen, ter nefunkcionalen,

Pri zagovoru/predstavitvi izdelka ne pozna strokovnih pojmov, jih ne razume, na
uciteljeva vpradanja ne zna odgovaoriti,

Dijak ne zna uporabljati tehnoloSkih pripomockov.
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Minimalni standardi znanja

Minimalni standardi znanja so podani glede na programe in letnike.

Program: |InStalater strojnih Modul(i): RacéunalniSko podprte tehnologije,
insStalacij RacunalniSko podprte tehnologije (CAD)

Letnik: 2 Min. Stevilo ocen: vsaj 2 (izdelek na ra¢unalniku)

Letnik: 3 Min. Stevilo ocen: vsaj 1 (izdelek na ra€unalniku)

Vsebinski sklop Minimalni standard znanja

Osnove CAD programa Dijak/-inja:

e pozna okolje 2D racunalniSkega vmesnika CAD programske
opreme,

e pozna osnovne nastavitve okolja in prototipne risbe,

e razume vnos ukazov z misko, tipkovnico in drugimi
digitalizatorji,

e razume vnaSanje koordinat na razlicne nacine (pravokotne,
krozne, ter relativne in absolutne),

Priprava delavniSke risbe Dijak/-inja:

e pozna temeljne geometrijske elemente risbe in vnos
geometrijskih podatkov,

e pozna spreminjanje in popravljanje risbe,

e pozna osnovno logiko in zaporedje nastajanja enostavnih in
zahtevnih geometrijskih oblik,

Priprava sestavne risbe Dijak/-inja:

e samostojno oblikuje standardno tehnisko dokumentacijo;
e pozna predpripravo za tiskanje
e pozna in lo€i nacdin tiskanja dokumentov.

Priprava prostorskega modela Dijak/-inja:

e pozna prednosti 3D raCunalniSkega modeliranja,

e pozna in loi programsko opremo za podrocje CAD,

e pozna pomen racunalniskih tehnologij v celotnem
Zivljenjskem ciklusu izdelka,

e pozna oshovne in napredne gradnike za dodajanje in
odvzemanje materiala modelu,

e pozna inzenirske gradnike za spreminjanje in dopolnjevanje
oblike izdelkov,

e pozna pomozne geometrijske elemente, ki so namenjeni
podpori modeliranja,

e pozna postopke za spreminjanje in manipuliranje z gradniki,

e razume moznost modeliranja druzine sorodnih izdelkov s
pomocjo tabele druZine izdelkov,

e pozna pomen in postopek doloCevanja parametrov
racunalniS§kega modela,

e razume namen dolo€evanja relacij med merami izdelka,
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Priprava delavniSke risbe Dijak/-inja:

e pozna postopke za izdelavo tehni¢ne dokumentacije po
standardih,

e pozna prednost generiranja tehni¢ne risbe na osnovi
parametri¢nega raCunalniSkega modela,

¢ pozna nacine kotiranja in postopek predpisovanja merskih in
geometrijskih toleranc,

¢ pozna formate in glave risb ter moznost vkljuCitve glave na
risbo,

Modul(i): Prostorsko modeliranje in priprava

dokumentacije(PMP), Informacijski sistemi(lS) in 3D
modeliranje(3DM), TehniSko sporazumevanje (TSP)

Letnik: 3 Min. Stevilo ocen: vsaj 2 (izdelek na ra€unalniku)
Letnik: 4 Min. Stevilo ocen: vsaj 2 (izdelek na raéunalniku)
Letnik: 5 Min. Stevilo ocen: vsaj 2 (izdelek na ra€unalniku)
Vsebinski sklop Minimalni standard znanja

Priprava prostorskega modela Dijak/-inja:

e pozna prednosti 3D racunalniSkega modeliranja,

e pozna in lo¢i programsko opremo za podroc¢je CAD,

e pozna pomen racunalniSskih tehnologij v celotnem
Zivljenjskem ciklusu izdelka,

e pozna osnovne in napredne gradnike za dodajanje in
odvzemanje materiala modelu,

e pozna inZzenirske gradnike za spreminjanje in
dopolnjevanje oblike izdelkov,

e pozna pomozne geometrijske elemente, ki so namenjeni
podpori modeliranja,

e pozna postopke za spreminjanje in manipuliranje z gradniki,

e razume moznost modeliranja druzine sorodnih izdelkov s
pomocgjo tabele druzine izdelkov,

e pozna pomen in postopek doloevanja parametrov
racunalniskega modela,

e razume namen doloCevanja relacij med merami izdelka,

Priprava delavniske risbe Dijak/-inja:

e pozna postopke za izdelavo tehniéne dokumentacije po
standardih,

e pozna prednost generiranja tehni¢ne risbe na osnovi
parametri¢nega racunalniSkega modela,

e pozna nacine kotiranja in postopek predpisovanja merskih
in geometrijskih toleranc,

e pozna formate in glave risb ter moZnost vkljuCitve glave na
risbo.
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Priprava sklopa Dijak/-inja:

e pozna postopek sestavljanja sestavnih elementov v sklop,

¢ lo¢i moznosti prikazovanja sestavnih delov v sklopu,

e pozna dologevanije prostostnih stopenj elementov v sklopu
in prikazom delovanja sklopa z animacijo,

e razume prednost in slabost kreiranja novega sestavnega
dela v sklopu,

Oblikovanije plocevin Dijak/-inja:

e razume posebnost modeliranja izdelkov iz ploCevine,
e pozna program za modeliranje izdelkov iz ploCevine.
Priprava delavniske risbe Dijak/-inja:
e pozna postopek za izdelavo tehnine risbe sklopa,
e pozna postopek za avtomatsko izdelavo pozicijskih Stevilk
sestavnih delov sklopa,
e razume prednost avtomatske izdelave kosovnice,
e pozna pomen in prednost parametricne povezave med
racunalniSkim modelom in risbo,
e pozna nacine animacije delovanja pravilno izdelanega
sklopa.
e pozna postopek za izris risbe.

Strojni tehnik(SSl) Modul(i): Konstruiranje z racunalnikom(KOR),
Konstruiranje sklopov(KSK)
Letnik: 2 Min. Stevilo ocen: vsaj 2 (izdelek na racunalniku)
Vsebinski sklop Minimalni standard znanja
Osnove CAD programa Dijak/-inja:

e pozna okolie 2D racunalniSkega vmesnika CAD
programske opreme,

e pozna osnovne nastavitve okolja in prototipne risbe,

e razume vnos ukazov z misko, tipkovnico in drugimi
digitalizatoriji,

e razume vnasanje koordinat na razlicne nacine (pravokotne,
krozZne, ter relativne in absolutne),

Priprava delavniske risbe Dijak/-inja:

e pozna temeljne geometrijske elemente risbe in vnos
geometrijskih podatkov,

e pozna spreminjanje in popravljanje risbe,

e pozna osnovno logiko in zaporedje nastajanja enostavnih
in zahtevnih geometrijskih oblik,
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Priprava sestavne risbe Dijak/-inja:

e pozna pojem blokov, njih ustvarjanje in vstavljanju v risbe,

e pozna tekstovni vmesnik in vnos teksta ter tabel v risbo,

e pozna predpripravo za tiskanje in vstavljanje okvirjev risbe
in zaglavja,

e pozna in loci nacin tiskanja dokumentov.

InStalater strojnih Modul(i): Obdelave materialov, praksa (OMp), Osnove
instalacij oblikovanja materialov, praksa (OOMp), Uvajanje za
Strojni tehnik SS obdelovalne procese (UOP), Izvedbe tehnoloskih
procesov, praksa (ITPp), Tehnoloski postopki in
Oblikovalec kovin kakovost, praksa (TPKp), Proizvodni procesi, praksa

Strojni tehnik PTI

(PPp), Orodja in priprave za mnoziéno proizvodnjo,
praksa (OPPp), Posebne obdelave, praksa (POBp),
Izvedbe tehnoloskih postopkov (ITP), Orodja in naprave
za mnozi¢no proizvodnjo, praksa (ONPp), Upravljanje
strojev in naprav, praksa (USNp)

Letnik: 1 Min. Stevilo ocen: vsaj 1 (izdelek in zagovor (projektno
porogcilo))

Letnik: 2 Min. Stevilo ocen: vsaj 1 (izdelek in zagovor)

Letnik: 3 Min. Stevilo ocen: vsaj 1 (izdelek in zagovor)

Letnik: 4 Min. Stevilo ocen: vsaj 1 (izdelek in zagovor)

Vsebinski sklop Minimalni standard znanja

Merjenje: Dijak/-inja:

e Zna uporabljati merilne naprave in orodja za izvajanje
praktinih vaj.

e Zna uporabljati naprave in priprave za oznagevanje.

¢ Pri delu uposteva predpise za varno delo.

Rocna obdelava materialov Dijak/-inja:

e Za delo se primerno uredi: zas¢itna obleka, obutev.

e Po navodilih izvaja razliéne postopke rocne obdelave in
roéne manipulacije z elementi in materialom.

e Uporablja ustrezne pripomocke in orodja, stroje ter
naprave.

- Pri delu upos$teva predpise za varno delo.

Uporaba strojev in naprav Dijak/-inja:

e Uporablja ustrezne pripomoCke in orodja, stroje ter
naprave.
¢ Pri delu uposteva predpise za varno delo.
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Vrste in lastnosti mehanskih sistemov

Struzenje

Rezkanje

Preoblikovanje

Dijak/-inja:
e Pozna mehanske sisteme in njihovo uporabnost

e Pozna prednosti in slabosti mehanskih sistemov
¢ Pri delu upoSteva predpise za varno delo.

Dijak/-inja:

e Prepozna vrsto stroja, namen, delovanje stroja in delovne
operacije, ki jin lahko izvedemo na stroju,

e Zna pravilno nastaviti zasS¢itne naprave in pozna tehniko
dela za varno delo na stroju.

e Zna pravilno opraviti postopek vklopa oziroma izklopa stroja
in namen izklopa v sili.

o Uposteva osebno varnost pri delu na obdelovalnih strojih in
napravah,

e Pozna sploSne varnostne predpise v kovinarski delavnici,

e Pri izdelavi izdelka upoSteva pravilnost postopkov dela in
varnost na vseh strojih, ki jih uporablja.

e Pozna razli¢ne vrste orodij za posamezen stroj in njihov
namen.

e Pozna ustrezne odrezovalne parametre za posamezen
material.

¢ Dijak zna pravilno uporabljati osebna za$¢&itna sredstva.

e Uposteva varnost pri delu v delavnici.

Dijak/-inja:

e Prepozna vrsto stroja, namen, delovanje stroja in delovne
operacije, Ki jih lahko izvedemo na stroju,

e Zna pravilno nastaviti zascithe naprave in pozna tehniko
dela za varno delo na stroju.

e Zna pravilno opraviti postopek vklopa oziroma izklopa stroja
in namen izklopa v sili.

e Uposteva osebno varnost pri delu na obdelovalnih strojih in
napravah,

e Pozna splo$ne varnostne predpise v kovinarski delavnici,

e Pri izdelavi izdelka uposteva pravilnost postopkov dela in
varnost na vseh strojih, ki jih uporablja.

e Pozna razlicne vrste orodij za posamezen stroj in njihov
namen.

e Pozna ustrezne odrezovalne parametre za posamezen
material.

¢ Dijak zna pravilno uporabljati osebna zascitna sredstva.

e UpoSteva varnost pri delu v delavnici.

Dijak/-inja:

e Prepozna vrsto stroja, namen, delovanje stroja in delovne
operacije, Ki jih lahko izvedemo na stroju,

e Zna pravilno nastaviti zas¢itne naprave in pozna tehniko
dela za varno delo na stroju.

e Zna pravilno opraviti postopek vklopa oziroma izklopa stroja
in namen izklopa v sili.

e Uposteva osebno varnost pri delu na obdelovalnih strojih in

napravah,
e Pozna sploSne varnostne predpise v kovinarski delavnici,
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e Pri izdelavi izdelka upoSteva pravilnost postopkov dela in
varnost na vseh strojih, ki jih uporablja.

e Pozna razli¢ne vrste orodij za posamezen stroj in njihov
namen.

¢ Dijak zna pravilno uporabljati osebna za$c¢itna sredstva.

o Uposteva varnost pri delu v delavnici.

Brusenje Dijak/-inja:

e Prepozna vrsto stroja, namen, delovanje stroja in delovne
operacije, ki jih lahko izvedemo na stroju,

e Zna pravilno nastaviti zas¢itne naprave in pozna tehniko
dela za varno delo na stroju.

e Zna pravilno opraviti postopek vklopa oziroma izklopa stroja
in namen izklopa v sili.

e Uposteva osebno varnost pri delu na obdelovalnih strojih in
napravah,

e Pozna splo$ne varnostne predpise v kovinarski delavnici,

e Pri izdelavi izdelka upoSteva pravilnost postopkov dela in
varnost na vseh strojih, ki jih uporablja.

e Pozna razlicne vrste orodij za posamezen stroj in njihov
namen.

e Pozna ustrezne odrezovalne parametre za posamezen
material.

¢ Dijak zna pravilno uporabljati osebna zas¢€itna sredstva.
e UpoSteva varnost pri delu v delavnici.

Program: [Strojni tehnik eModul(i): Izvedbe spajanja in toplotna obdelava
(IST)

Letnik: 3 Min. Stevilo ocen: vsaj 1 (izdelek in zagovor)

Vsebinski sklop Minimalni standard znanja

Spajanje Dijak/-inja:

e Prepozna vrsto stroja, namen, delovanje stroja in delovne
operacije, Ki jih lahko izvedemo na stroju.

e Zna pravilno nastaviti zascitne naprave in pozna tehniko dela
za varno delo na stroju.

e Zna pravilno opraviti postopek vklopa oziroma izklopa stroja
in namen izklopa v sili.

o Uposteva osebno varnost pri delu na varilnih strojih.

e Pozna sploSne varnostne predpise v varilnici.

e Pri izdelavi izdelka upos$teva pravilnost postopkov dela in
varnost na vseh strojih, ki jih uporablja.

o Pozna razli€ne vrste strojev za varjenje in razlike med njimi.

e Zna nastaviti ustrezne varilne parametre.

¢ Dijak zna pravilno uporabljati osebna zas¢itna sredstva.

o Uposteva varnost pri delu v varilnici.
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Toplotna obdelava Dijak/-inja:

e Prepozna vrsto naprave, namen, delovanje stroja in delovne
operacije, ki jih lahko izvedemo na napravi,

e Zna pravilno nastaviti za¢itne naprave in pozna tehniko dela
za varno delo na stroju.

e Zna pravilno opraviti postopek vklopa oziroma izklopa stroja
in namen izklopa v sili.

e Pozna pomen toplotne obdelave jekel.

o Uposteva osebno varnost pri delu na obdelovalnih strojih in
napravah,

e Pozna splo3Sne varnostne predpise v kovinarski delavnici in
kalilnici,

e Pri izdelavi izdelka upoSteva pravilnost postopkov dela in
varnost na vseh napravah, ki jih uporablja.

e Pozna razli¢ne vrste orodij za izvedbo toplotne obdelave in
njihov namen.

o Dijak zna pravilno uporabljati osebna za&¢itna sredstva.

e UpoSteva varnost pri delu v delavnici.

Program: |Oblikovalec kovin eModul(i): Projektno delo (PD)

Letnik: 3 Min. Stevilo ocen: vsaj 1 (izdelek in zagovor)
Vsebinski sklop Minimalni standard znanja
Izdelava zaklju€nega izdelka Dijak/-inja:

e Prepozna vrsto stroja, namen, delovanje stroja in delovne
operacije, Ki jih lahko izvedemo na stroju.

e Zna pravilno nastaviti zascitne naprave in pozna tehniko dela
za varno delo na stroju.

e Zna pravilno opraviti postopek vklopa oziroma izklopa stroja
in namen izklopa v sili.

o Uposteva osebno varnost pri delu na varilnih strojih.

e Pozna sploSne varnostne predpise v varilnici.

e Pri izdelavi izdelka upoSteva pravilnost postopkov dela in
varnost na vseh strojih, ki jih uporablja.

e Ustrezno pripravi material za sestavne dele zakljuénega
izdelka.

o Pripravi ustrezno tehni¢no dokumentacijo.

¢ Dijak zna pravilno uporabljati osebna zasScitna sredstva.

o Uposteva varnost pri delu v kovinarski delavnici.
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Program: Pomocnik v tehnoloSkih Modul: Preoblikovanje in spajanje-praksa PIS-p
procesih (NPI)

W: spls.scng.si

Letnik: 1 Min. Stevilo ocen: vsaj 1
Izdelek ali storitev z zagovorom Minimalni standard znanja
Vsebinski sklop: Dijak/inja:

e Osnove plasticnega preoblikovanja ¢ navede osnovne postopke plasti¢ne predelave kovin,
kovin in zlitin, e razlikuje vrste vlozZnega materiala za preoblikovanje,

e opiSe osnovno delovanje stroja ali naprave za

preoblikovanije,

navede glavne pomozne naprave in orodja,

po navodilih izvede osnovni postopek plasti¢ne predelave,

pojasni pomen kovaskih tehnologij preoblikovanja,

opiSe osnovne nacine ogrevanja vliozkov,

navede primer toplotne obdelave po preoblikovanju,

izvede osnovno kontrolo izdelka,

prepozna enostavne napake na izdelkih,

navede osnovne predpise varnega dela pri preoblikovanju,

pojasni pomen urejenega delovnega okolja in recikliranja.

e Stroji, naprave in orodja za plasti¢no
predelavo,

o Postopki plasticne predelave,

e Priprava vloZkov, ogrevanje in toplotne
obdelave,

o Kontrola kakovosti in napake,

¢ Varnost in okolje.

Delavniski dnevnik ali delavnisko porocilo Dijak/inja:
je izdelano v obliki dnevnika prakti¢nega

izobrazevanja. V nadaljevanju poroéilo je*
sestavljeno iz: *

povzetek razlage,

tehnoloSki postopek (zaporedje operacij, material, orodje,
parametri, zaS¢€itna sredstva),

e Opis dela,

e risba (skica).

Program: Pomoc¢énik v tehnoloSkih [Modul: Rokovanje s stroji in napravami-praksa RSN-p

procesih (NSI)

Letnik: 1 Min. Stevilo ocen: vsaj 2

lzdelek ali storitev z zagovorom Minimalni standard znanja

Tematski sklop: Dijak/inja:

e Merski sistem in parametri e Pravilno navede osnovne merske enote, prepozna izpeljane
e Rocno in elektri¢no ro&no orodje enote, zna poiskati osnovne tehnoloske parametre v tabelah
e Materiali, in katalogih,

« Oblikovanje, preoblikovanje in e LoCi osnovna rocna in elektricna ro¢na orodja, navede

njihovo osnovno uporabo, pozna osnovne nevarnosti in
uposteva osnovna navodila za varno delo,

e Navede osnovne skupine materialov in vsaj dve znacilnosti
posamezne skupine, razume pomen racionalne rabe,

» Navede osnovne postopke oblikovanja in spajanja materialov
ter njihov namen.

spajanje.

Delavniski dnevnik ali delavnisko Dijak/inja:
porocilo je izdelano v obliki dnevnika
prakticnega izobrazevanja.

nadaljevanju porocilo je sestavljeno iz:

e povzetek razlage,
o tehnoloSki postopek (zaporedje operacij, material, orodje,
parametri, zas€itna sredstva),
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e Opis dela,
o risba (skica).

Program: Pomocénik v tehnoloskih Modul: Temeljna znanja strojniStva-praksa TZS-p

procesih Nizje poklicno
izobrazevanje (NPI)

Letnik: 1 Min. Stevilo ocen: vsaj 1

lzdelek ali storitev z zagovorom Minimalni standard znanja

Vsebinski sklop:
 zna brati nacrt izdelka in tehnoloski list,

* Splosno o strojih in napravah, + opravi vmesno kontrolo in korigira osnovne parametre
«  Merilne naprave in kontrola izdelkov, obdelave,
* Vzdrzevanje strojev in delovnega . pojasni potrebo po hlajenju, mazaniju in &is&enju,
okolja, « zna vklopiti vrtalni stroj, struznico, frezalni stroj in brusilni
* Varnost in varovanje zdravja pri delu.  stroj,
* izbere in pravilno uporabi ustrezno orodje,
* zna opraviti osnovno kontrolo izdelka,
* zna uporabiti enostavna merila za preverjanje kakovosti,
* zna opraviti osnovna vzdrZevalna dela na stroju,
+ skrbi za urejenost delovnega okolja,
+ pravilno uporablja zaS¢itna sredstva in opremo,
» zna pravilno ukrepati ob napakah pri delovanju strojev,
+ upoSteva osnovne predpise o varnosti in zdravju pri delu.

Delavniski dnevnik ali delavniSko poro€ilo  Dijak/inja:
je izdelano v obliki dnevnika praktic";nega.

izobrazevanja. V nadaljevanju porocilo je povzetek razlage,

sestavljeno iz: tehnoloski postopek (zaporedje operacij, material, orodje,
parametri, zaS¢€itna sredstva),
+ opis dela,
risba (skica).

Program: |Strojni tehnik SSI Modul(i): TehniSko komuniciranje — vaje(TKv)
Letnik: 1 Min. Stevilo ocen: vsaj 4 (izdelek na racunalniku)
Vsebinski sklop Minimalni standard znanja

Informatika Dijak/-inja:

e razume pojme: podatek, informacija, informacijski sistem,
IKT

e pozna zgradbo ra¢unalnika in periferne naprave
e pozna vrste programske opreme in licence

1/1
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e zna uporabljati osnovne funkcije operacijskega sistema

e pozna opravila z datotekami in mapami - ustvarjanje,
kopiranje, brisanje datotek in map, ter razume logi¢no
strukturo podatkovnih nosilcev

e zna poiskati uporabne podatke in informacije na svetovhem
spletu in jih ustrezno uporabiti

e zna uporabljati umetno inteligenco

e pozna pomen kibernetske varnosti in kako se za&¢ititi

uporablja spletni bonton za komunikacijo

Multimedijska predstavitev Dijak/-inja

e sprejema odgovornost za nacrtovane naloge in organizira
lastno delo,

komunicira in reSuje probleme v skupini.

zna izbrati podatke ter jih vnesti

izbere postavitev elementov na prosojnici

uporabi pripravljene oblikovne sheme

Urejanje besedil (word) Dijak/-inja:

¢ zna natipkati besedilo v urejevalnik besedil

zna oblikovati pisavo, odstavek, obrobe in senéenje,
oStevilGit

zna dolociti nastavitve strani (velikost papirja, robove)
zna vstaviti ustrezne graficne elemente (slika, tabela)
zna uporabljati sloge ter izdelati kazalo

pozna osnovna pravila za oblikovanje seminarske naloge
(naslovnica in razdelitev vsebine na poglavja)

Obdelava podatkov (excel) Dijak/-inja:

e pozna delo z delovnimi listi

e zna vnesti in oblikovati razli¢ne podatkovne tipe (besedila,
Stevila, datumi, ¢as)

¢ oblikuje preglednice (pisava, obrobe, sencenje, glava in
Celo tabele, spajanje celic)

e izdela grafikone (izbere podatke, vrsto grafikona)

e prepozna smiselnost uporabe osnovnih funkcij (npr. SUM,
AVERAGE, MIN, MAX, COUNT)

e loCi pogojno oblikovanje od navadnega

Strojni tehnik SSI Modul(i): Delovanje krmilnih elementov, vaje (DKEv)

Letnik: 2 Min. Stevilo ocen: 1 (izdelek in zagovor)

Vsebinski sklop Minimalni standard znanja

Merjenje elektricnega toka in elektricnee Dijak/-inja:
napetosti e Pravilno poveZe Ampermeter v vezavo
¢ Pravilno poveze Voltmeter v vezavo
¢ Pravilno nariSe vezalno shemo
o Sestavi merilno shemo z merjencem
e Opravi meritev v skladu z navodili
e Pripravi ustrezno porocilo
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V poro€ilu pravilno ovrednoti rezultate meritev

Program: Oblikovalec kovin Modul(i): CNCP, CNCp

Letnik: 3 Minimalno Stevilo ocen: 1
Vsebinski sklop Minimalni standard znanja
Varnost in organizacija dela Dijak/-inja:

e dosledno uporablja predpisano osebno varovalno
opremo;
¢ uposteva navodila za varno delo na CNC-stroju;
e vzdrzuje urejeno in varno delovno okolje;
e prepozna nevarnosti pri delu z vrte€imi se deli in rezal-
nim orodjem.
Tehni€éna dokumentacija in priprava Dijak/-inja:

dela
e bere in razume enostavne tehniske risbe;

e prepozna osnovne tolerance in hrapavosti;
¢ doloci zaporedje osnovnih obdelovalnih operacij;
e izbere ustrezen surovec glede na dokumentacijo.

Priprava CNC-stroja Dijak/-inja

e pripravi delovni prostor in CNC-stroj za obdelavo;
¢ pravilno vpne obdelovanec;
e namesti osnovna rezalna orodja;
e doloCi oziroma nastavi ni¢elno to¢ko obdelovanca pod
nadzorom mentorja.
Orodja in rezalni pogoji Dijak/inja:
¢ razlikuje med osnovnimi vrstami rezalnih orodij;
¢ izbere ustrezno orodje za enostavno operacijo;
e pozna pomen rezalne hitrosti, podajanja in globine reza;
e uporablja predpisane tehnoloSke podatke.
CNC-programiranje Dijak/inja:
e razume zgradbo CNC-programa;
e uporablja osnovne G in M funkcije;
e samostojno vnese ali popravi enostavne programske
bloke;
e preveri program s simulacijo ali pregledom poti orodja.
CNC-obdelava Dijak/inja:
e samostojno zazene in izvaja obdelavo po pripravljenem
programu;
o spremlja potek obdelave in pravilno reagira ob opozori-
lih stroja;
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¢ izdela enostaven izdelek v skladu z dokumentacijo;
e racionalno uporablja material, orodje in ¢as.
Merjenje in kontrola izdelkov Dijak/inja:
e uporablja pomi¢no merilo, mikrometer in globinomer;
e kontrolira osnovne mere izdelka;
e primerja izmerjene vrednosti z zahtevami na risbi;
o evidentira rezultate meritev.
Samostojni praktiéni izdelek Dijak/inja:
¢ na podlagi tehni¢ne dokumentacije pripravi obdelovanec
za izdelavo;
¢ izvede zahtevane obdelovalne operacije na CNC-stroju;
e opravi kontrolo izdelka;
e izdela del, ki ustreza osnovnim dimenzijskim in kako-
vostnim zahtevam.

Program: Strojni tehnik Modul(i): RacunalniSko podprte tehnologije, vaje
(RPTv)

Letnik: 4 Minimalno Stevilo ocen: 1

Vsebinski sklop Minimalni standard znanja

Priprava modela za CAM-obdelavo v pjjak/-inja:

programu Inventor ) i
e odpre in pregleda 3D-model izdelka;

o doloci orientacijo obdelovanca;
e izbere ustrezen koordinatni sistem (WCS);
e pripravi model za izdelavo CAM-programa.

Priprava obdelovanca in orodij Dijak/-inja:

¢ doloCi zaCetni material (stock);

e izbere ustrezna rezalna orodja;

e uporablja knjiznico orodij v programu Inventor;
e dolodi osnovne rezalne parametre.

Izdelava 3-osnega CAM-programa Dijak/-inja

e izdela zaporedje osnovnih CAM-operacij;

e uporablja operacije grobe in fine obdelave;

o doloci pravilne poti orodja;

e izdela uporaben NC-program za 3-osno obdelavo.
Izdelava 5-osnega CAM-programa Dijak/inja:

e razume osnovna nacela 5-osne obdelave;

¢ doloci ustrezno orientacijo orodja;

¢ izdela osnovne 5-osne obdelovalne poti;

e preveri ustreznost gibanja osi in orodja.
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Simulacija in optimizacija CAM-
programa

Prenos in izvedba programa na
CNC-stroju

Kontrola kakovosti izdelka

Projektna naloga

InStalater strojnih
inStalacij (SPI)

Dijak/inja:
¢ izvede simulacijo obdelave;
¢ prepozna kolizije in napake;
e odpravi osnovne napake v programu;
e preveri ustreznost konénega izdelka v simulaciji.
Dijak/inja:
e izvozi NC-program z ustreznim postprocesorjem;
e pripravi stroj za izvedbo obdelave;
e samostojno izvede preizkus programa;
e varno zazene in spremlja obdelavo.
Dijak/inja:
e uporablja ustrezna merilna sredstva;
o preveri bistvene dimenzije izdelka;
¢ primerja rezultat z zahtevami modela oziroma risbe;
¢ ugotovi morebitna odstopanija.
Dijak/inja:
e pripravi 3D-model za CAM-obdelavo;
sizdela CAM-program v Inventorju;
eizvede simulacijo;
epripravi CNC-stroj;
eizdela izdelek;
eizvede osnovno kontrolo kakovosti.

Modul: Strojne inStalacije (SIN)

Letnik: 3
Vsebinski sklop

Sklop 1 (Strojne instalacije)

Min. Stevilo ocen: vsaj 2 predstavitev z zagovorom in
ustno

Minimalni standard znanja

Dijak/-inja:

pretvarjati lazje primere enot,

opisati osnovne lastnosti tehni¢nih plinov,

opisati spajanje jeklenih cevi,

opisati spajanje litozeleznih cevi,

opisati spajanje bakrenih cevi,

opisati spajanje svin€enih cevi,

opisati spajanje nekovinskih cevi,

iz danega kataloga izbrati ustrezno cev in spremljajoce
elemente,

izbrati ustrezno orodje,

vrezati cev na dolo¢eno dolzino,

ocistiti cev,

pripraviti konec cevi za vrezovanje navoja, vrezati navoj na
cev,

e vzporedno vrezati konca polimernih cevi,

e narediti cevne loke,
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Sklop 2 (Priprava in obdelava cevnih
vodov)

Sklop 3 (Spajanje)

Sklop 4 (Projekcije)

Sklop 5 (Tehni€no risanje)

Sklop 6 (Konstruiranje preprostega
izdelka)

narediti delovno porocilo,

uporabiti tesnilo pri spajanju cevi in armatur,

spojiti cevi s spojko,

zmontirati pipo in ventil,

protikorozijsko zascititi cevni vod,

vzdrzevati pipo,

na shematski risbi prepoznati osnovne simbole za cevne
armature,

opisati razliko med krmilnimi in regulacijskimi sistemi,

¢ vgraditi cevni element, pri Cemer je ta vodotesen,

postaviti cevi tako, da so vzporedne, pravokotne na
podlago,

pravilno vgraditi ¢rpalko glede na pretok,

vgraditi odzracevalni element,

postaviti termometra in manometra,

zatesniti armaturo,

Dijak/-inja:

¢ iz danega kataloga izbrati ustrezno cev in spremljajoCe
elemente,

e zbrati ustrezno orodje,

vrezati cev na dolo¢eno dolzino,

odistiti cev,

pripraviti konec cevi za vrezovanje navoja,

vrezati navoj na cev,

vzporedno vrezati konca polimernih cevi,

narediti cevne loke,

narediti delovno porocilo.

Dijak/-inja:

uporabiti tesnilo pri spajanju cevi in armatur,
spojiti cevi s spojko,

zmontirati pipo in ventil,

protikorozijsko zasgititi cevni vod,
vzdrzevati pipo,

narediti delovno porocilo.

Dijak/-inja:

¢ RiSe oglata geometrijska telesa iz pravokotne projekcije v
izometri¢no.

Dijak/-inja:

e Zna uporabljati primerna risalna sredstva.

e Zna razlikovati razli¢ne vrste tehni¢nih risb.

e Zna zloziti nacrte.

e Zna risati v ustreznih merilih in razmerjih.

¢ V nacrtih pravilno uporablja razli¢ne Crte.

e Zna Srafirati prereze izdelkov in njihovih delov.

e Zna uporabljati elemente kotiranja. Pozna znadilnosti koti-
ranja v tehniénih risbah in skicah.

Dijak/-inja:
e Zna skicirati preprost izdelek.
e Zna narisati sestavni naCrt preprostega izdelka.
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e Zna kotirati izdelek v sestavnem nacrtu.
e Zna narisati delavniSko risbo preprostega izdelka,
e Zna kotirati del izdelka na delavniski risbi.

Zakljucevanje ocen pri sestavljenem modulu

Kadar je modul sestavljen iz ve¢ podmodulov, ucitelji, ki izvajajo posamezne podmodule, zakljucijo
modul skupaj. Kon¢na ocena modula se dolo¢i na podlagi enakovrednega prispevka vseh podmodulov.

Nacini in merila ocenjevanja znanja na dopolnilnih izpitih

Dijak, ki je ob koncu pouka neocenjen, opravlja dopolnilni izpit. Dopolnilni izpit opravlja samo iz
neocenjenih sklopov programske enote.

Nacin ocenjevanja je enak kot je v ¢asu pouka za neocenjen del strokovnega modula.

Merila in kriteriji ocenjevanja so enaki kot pri rednem delu ocenjevanja. Ocena je pozitivha, ¢e dijak
pokaze najmanj znanje na nivoju minimalnih standardov.

Koncna ocena obsega oceno, doseZzeno na dopolnilnem izpitu, in vse preostale ocene, pridobljene v
okviru rednega ocenjevanja v Solskem letu.

Nacini in merila ocenjevanja znanja na popravni in predmetnih izpitih

Pri modulu(ih): Racunalnisko podprte tehnologije (CAD), Prostorsko modeliranje in priprava
dokumentacije (PMP), 3D modeliranje (3DM), Konstruiranje z raCunalnikom (KOR), Konstruiranje
sklopov (KSK):

Izpit je sestavljen iz ocenjevanja izdelka na racunalniku.
Izpit traja najve€ 90 minut.

Merila za ocenjevanje so enaka kot pri ocenjevanju izdelka na raCunalniku med Solskim letom.

Pri modulu(ih): Obdelave materialov, praksa (OMp), Osnove oblikovanja materialov, praksa (OOMp),
Uvajanje za obdelovalne procese (UOP), Tehnologija materiala v praksi (TMP), Izvedbe tehnoloskih
procesov, praksa (ITPp), TehnoloSki postopki in kakovost, praksa (TPKp), Proizvodni procesi, praksa
(PPp), Orodja in priprave za mnozi¢no proizvodnjo, praksa (OPPp), Posebne obdelave, praksa
(POBp), Izvedbe tehnoloskih postopkov (ITP), Orodja in naprave za mnozi¢no proizvodnjo, praksa
(ONPp), Izvedbe spajanja in toplotna obdelava (IST), Projektno delo (PD), CNC praksa (CNCP,
CNCp), Racunalnisko podprte tehnologije, vaje (RPTv)...... je razmerje med izdelkom in zagovorom
izpita:

eizdelek 50%
ezagovor 50%

Pri modulu(ih): Preoblikovanje in spajanje-praksa PISp, Rokovanje s stroji in napravami-praksa RSNp,
Temeljna znanja strojniStva-praksa TZSp, Delovanje krmilnih elementov — vaje, je razmerje med
izdelkom in zagovorom izpita:

eizdelek 70%
ezagovor 30%
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Izpit je sestavljen iz izdelka z zagovorom.

Cas izdelave izdelka je odvisen od izdelka in je naveden na pisnih navodilih za izdelavo. Maksimalen
¢as je 6 Solskih ur (vkljuéno z zagovorom).

Merila za ocenjevanje so enaka kot merila ocenjevanja izdelka z zagovorom med Solskim letom.

Nadrt ocenjevanja znanja je sprejel aktiv strojnikov na sestanku dne, 20. 8. 2026.

Dusko Kreze

Vodja aktiva strojnikov L.r.
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